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Beim GEZE TS 4000 — Tandem sind 2 TS 4000 (ibereinander
angeordnet. Beide SchlieBer sind ab Werk auf einer gemein-
samen Platte mit Achsverbindung montiert. Das SchlieB-
moment kann damit vergrofRert werden. Bei Normalmontage
erfolgt die Befestigung wie Ublich Uber den oberen Schliefer.
Die Montage des TurschlieBers ist durch einen Fachbetrieb
auszufuhren.

Bei Anwendung an Feuer- und Brandschutzabschliissen und
Rauchschutzabschlissen sind die landerspezifischen Vor-
schriften zu beachten.

Bei Feuer- und Rauchschutztiren wird der TS 4000 - Tandem
auf eine Montageplatte nach EN 1154, geschraubt.

Wartung, Pflege, Reparaturen

Eine regelmaBige Wartung ist erforderlich (siehe Benutzer-
information). Sie ist durch einen Fachbetrieb auszufihren. Die
einbauende Firma muss den Betreiber darauf aufmerksam
machen.

Eventuelle Reparaturarbeiten miissen von GEZE oder von
durch GEZE autorisiertes Fachpersonal ausgefihrt werden.

Die Einbaufirma muss die Montageanleitung und die Benutzer-

information (Beipackzettel) dem Betreiber der Anlage aus-
handigen.

Der GEZE TS 4000 — Tandem wird ab Werk in der Montageart
fur Tlren DIN links geliefert. Der Umbau fir TUren DIN rechts
ist wie nachfolgend beschrieben mdglich:
Achsverbindungsschraube von unten herausdrehen
Oberen SchlieBer abnehmen

Verzahntes Verbindungsstick herausnehmen
Befestigungsschrauben des unteren SchlieBers heraus-
schrauben

Unteren SchlieBer abnehmen

Verbindungsplatte drehen, so daB Bezeichnung ,rechts”
von oben lesbar ist

Unteren SchlieBer (mit durchbohrter Achse) drehen und
wieder unten befestigen

Verzahntes Verbindungsstiick auf die Achse setzen
Oberen SchlieBer ebenfalls drehen und wieder aufsetzen
Achsverbindungsschraube mit Scheibe von unten wieder
eindrehen und festziehen.

Direktbefestigung

38%1

3%

4440

AnschlagmalfRe fiir Tar mit Linksfligel

Anschlagmafe fur Tur mit Rechtsfligel

Befestigung mit Montageplatte DIN EN 1154
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Montageanleitung

GEZE TS 4000
Tandem

Bei den Abbildungen der Montagefolge ist jeweils nur der obere SchlieBer abgebildet

Bezeichnungen

A=SchlieBkraftverstellung

B=Regulierventil fir SchlieBgeschwindigkeit
C=Regulierventil fir Offnungsddmpfung
D=entfallt

Jedem SchlieBer liegt eine Bohrschablone bei. Geman
dieser Schablone montieren. Auf Wunsch Bohrlehre
lieferbar.

An Feuer- und Rauchschutztiiren muB eine Montageplatte
nach DIN EN 1154 verwendet werden.
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Aufsetzen des Gesténgeunterteils

Das Gestangeunterteil so aufsetzen, daB der Hebel Uber der
Markierung auf dem SchlieBer steht. Siehe Bild.

Schraube mit 14 Nm festziehen.

Einstellen der SchlieBkraft

Durch Verdrehen der Verstellschrauben gemaB Bild lassen.
sich die SchlieBer im SchlieBmoment verstelien.

Die am SchlieBer eingestellte SchlieBkraft wird durch die
Lage der Kugel im Sichtfenster S angezeigt.

Die SchiieBkraft des SchlieBers bzw. TurschlieBergrd Be
muB passend zur Tirbreite gewéahit werden. Falls die bau-
lichen (Tiirhéhe, Tlrgewicht) oder ortlichen Verhaltnisse
(WindeinfluB) es erfordern, muB eine entsprechend héhere
GroBe gewahlt werden.

B=Regulierung der SchlieBgeschwindigkeit
Linksdrehung des Regulierventils

B=schnelle SchlieBgeschwindigkeit
rechts=langsame Schlie Bgeschwindigkeit

Einstellung der SchlieBgeschwindigkeit nach DIN EN 1154 bzw.
DIBt-Richtwert(SchlieBzeit 5 Sekunden aus 30° Offenstellung)

C=Einstellen der Offnungsdampfung
Linksdrehung des Regulierventils
C=weiche Offnungsdémpfung
Rechtsdrehung=harte Offnungsdampfung

Einstellen des Gesténgeoberteils
Siehe Bild

Einstellen des Endschlags

Der Endschlag wird iber die variable LAnge des Gestinge-
oberteils gesteuert.

a=Gestangeunterteil rechtwinkelig zur Tir=mit Endschlag
b=Gestangeoberteil rechtwinkelig zut Tir=ohne Endschlag
Leichtgangigkeit der Ttir prifen



